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Mozliwos¢ doboru metody druku 3d
i materiatéw do swoich

Mozliwosc¢ tworzenia elementéw o
skomplikowanych ksztailtach.




RAPID PROTOTYPING
zybkie prototypowanie

- te chnlkl stuzace

szybkiemu, precyzyjnemu

| powtarzalnemu

wytwarzaniu obiektow przy

pomocy druku 3D



RAPID TOOLING
-szybkie wytwarzanie narzedzi

— pojecie obejmuje techniki
wytwarzania narzedzi w sposob
szybszy niz za pomoca tradycyjnych
metod




STL

-najpopularniejszy format zapisu
siatki trojkatow

-nie zawiera informacji

o tym, ktore wierzchoftki
trojkatow sg wspalne, co jest
jego wada i przyczyng btedow
doktadnosci






STL: (od nazwy:
stereolitografia) format
pliku, szeroko uzywany
w druku 3D

@| jola zawieszka.stl

D| jolaart.stl



OBJ - format pliku,
powszechnie uzywany do
wizualizacji oraz druku 3D
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STEP

= Standard for the Exchang

of Product Data

-format wymiany danych do
zapisu troywymlamwych modeli
w postaci dajgcej sie odczytac
przez roznorodne programy
z grupy CAD, CAM itp.
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SLICING

-podziat obiektu na warstwy,
wazna czesc procesu
drukowania 3D, wymagajgca
odpowiedniego dobrania
parametréow druku

DECYDUJE O DOKLADNOSCI
| JAKOSC! WYTWARZANYCH

OBIEKTOW







MODEL NIEROZNORODNY - siatka
MESH, ktodra jest niekompletna albo
nieszczelna, z brakujgcymi wielokatami
lub przecinajgcymi sie




ODWROCONY KIERUNEK NORMALNE)
- btad polegajacy na tym,
ze wielokat tworzacych siatke MESH

skierowany jest w przeciwng strong niz
pozostate e
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USZKODZONY MODEL - model, ktorego
hie mozna wydrukowag, niezaleznie
od dobranych parametrow druku




PRZESTRZEN ROBOCZA
- maksymalne, fizyczne wymiary
mozliwe do wydrukewania

na drukarce 3D




LINIA TESTOWA

-prosta linia nakresiana
w przedniej czesci stotu
roboczego na poczatku
kazdego procesu
drukowania 3D
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POWLOKI (Shells) - sSciany
zewnetrzne tworzgce obwod

obiektu

JT  Shell

Wall Thickness 0.8
Wall Line’Count 2
Top/Eottom Thickness , |08
Top Thickness 0.8
Top Layers ,/ 8
Bottom ‘Thickness/ i’ 0.8
E— 8
grubosé scianek to krotnosé P

naszejdyszy (0,4 mm)

\\\\\\

shell = obrysy







WYPELNIENIE (Infill) - jest wewnetrznag
strukturg obiektu

-moze byc¢ geste lub rozrzedzone
-wyzszy procent wypetnienia skutkuje
wiekszg twardoscia

0% = zupetnie pusty obiekt
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SKURCZ MATERIALU
-niepozadane zjawisko
powstajgce podczas procesu
druku 3D, polegajace na
zmniejszaniu objetosci
materiatu pod wptywem
gwattownej zmiany
temperatury —
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MOST (Bridge) - kiedy warstwa
drukowana jest w powietrzu
miedzy dwoma filarami
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WYPUSTEK - pojawia sie kiedy jedna
warstwa wystaje na zewnatrz

w stosunku do poprzedniej
potencjalnie nie wsparta supportem
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RETRAKCJA —)

-proces zapobiegajacy
wydostawaniu sie materiatu

z gtowicy drukarki FDM, podczas
zmiany jej potozenia

(edy w projekcie sg przejscia)

= zapoblegd nitkowaniu
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WYDRUK OD REKI
(Print-In-Place) - projekt,
ktorego czesci mogg poruszac




www.jolaart.pl




ZLOZENIA — modele podzielone na czesci,
a nastepnie skiadane w jedng calosc
-mozna dzieki temu stosowac rozne kolory,
budowac wieksze obiekty

-unika sie tworzenia supporiow

-modele moga s.|e poruszac

WL lokEIr ol 30




o
o

o
TNE )

31



‘*u

PRINTING

J‘IaA'-{I




DZIEN 4
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www.jolaart.




POST-PROCESSING

-obrobka wydru"' 30 po W‘y)ﬁ‘

z drukarki, np.: usuniecie raftu

oraz podpor, wygtadzenie
powierzchni poprzez szlifowanie,
pokrycie szpachla, lakierowanie,
wiercenie, gwintowanie otworow

itp.



RESIN TANK (KUWETA)
-pojemnik, w ktorym
znajduje sie zywica
podczas i pomiedz

wydrukami N




7YWICA POZOSTALA W KUWECIE
NADAJE SIE DO DALSZEGO
L)\RUKC)\N !\NA'
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spotecznosc¢ internetowa do
udostepniania tworzonych plikow
cyfrowych STL i innych 3D




THING - darmowy plik
chi‘)l“t‘J'jcr(uD\ﬁval"y' prees
cztonka spotecznosci
Thingiverse
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MAKES = model, ktéry m—)
zaprojektowat jeden uzytkownik,
a wydrukowat inny i zamiescit zdjecie

wydruku :
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-makes demonstrujg, ze model

z powodzeniem moze zostac
wydrukowany

-sg dobrym sposobem na okazanie
wsparcia dia projektanta




REMIX - to kazdy plik, ktory
pobieramy, a nastepnie zmieniamy
i ponownie publikujemy,
pamietajgc o przvpisaniu
autorstwa oryginalnego projektu
jego tworcy ===y
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F_ éku

spotecznosc internetowa do pobierania
darmowych projektow 3D (gtownie inzynierskich)




GRABCAD posiada
dodatkowo szeroki wybor
stworzonych przez
:Zvi' kc)w nikow filmow
nstruktazowych na temat
maoelowanm a W roznych
programach



